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การพิมพ์ระบบเฟล็กโซกราฟ ี(flexography) 

 

หลักการพิมพ์ระบบเฟล็กโซน้ัน แม่พิมพ์ท าด้วยยาง บริเวณท่ีเกิดภาพจะนูน การท าแม่พิมพ์จะต้องท า

แม่พิมพ์บนสังกะสีก่อนแล้วจึงเอา แผ่นแบกกาไลท์ (bakelite เป็นพลาสติกท่ีทนความร้อนสูง) ไปทาบน

แผ่นสังกะสี ท่ีกัดกรดเป็นแม่พิมพ์ เม่ือถ่ายแบบมาแล้วน าแผน่ยางไปอัดบนแผน่แบกกาไลท์ (bakelite) จึง

จะได้แม่พิมพ์ยางออกมา แม่พิมพ์ยางท่ีได้เรียกว่า polymer plate ซ่ึงเป็นยางสังเคราะห์ มีความ

เหมาะสมในการใช้งาน เพราะทนทานรับหมึกได้ดี หมึกท่ีใช้เป็นหมึกเหลว อาจเป็นหมึกพิมพ์ระบบน ้าหรือ   

ตัวท าละลายก็ได ้มักแห้งตัวโดยการระเหย ต้องการแรงพิมพ์ต ่าเน่ืองจากใช้แม่พิมพ์นุ่มและหมึกพิมพ์เหลว 

 

 
 

ระบบการพิมพ์จะมีลูกกลิง้ยางจุ่มอยู่ในอ่างหมึก ท าให้ลูกกลิ้งถกูเคลอืบดว้ยหมึกแบบบาง ๆ  ลูกกลิ้งจะพา

หมึกมาติดท่ีลูกกลิ้งเหล็ก (anilox roller ลักษณะเป็นลูกกลิ้งกราเวียร์แต่มีสกีน (หลุมหมึก) ร้อย

เปอร์เซนต์) ลูกกลิ้งเหล็กน้ีจะถ่ายถอดหมึกไปให้ลูกกลิ้งท่ีมีแม่พิมพ์ยางหุ้มอีกลูกหน่ึง ซ่ึงลูกกลิ้งน้ีจะเป็น

ลูกกลิ้งท่ีมีลักษณะนูนบริเวณท่ีรับภาพ จากน้ันแม่พิมพ์ยางจะถ่ายทอดหมึกลงบนผิวของวัตถุ โดยมี

ลูกกลิ้งเหล็กอีกอันติดอยู่เป็นลูกกลิ้งกด คอยกดให้หมึกซึมไปท่ีผิวของวัสดุอย่างท่ัวถึง ภาพพิมพ์ท่ีได้มี

ความคมชัดน้อย 
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การควบคุมคุณภาพการพิมพ์ระบบเฟลก็โซกราฟ ีส่วนใหญ่จะเน้นควบคุมในเรื่องของการพิมพ์งานเหลือ่ม 

อันเกิดจากการยืดตัวของแม่พิมพ์หรือวัสดุท่ีใช้พิมพ์ซ่ึงต้องชดเชยการยืดตัวในขั้นตอนการท าอาร์ตเวริก์ 

การปรับแก้ไขการยืดตัว เน่ืองจากแม่พิมพ์และวัสดุใช้พิมพ์ต้องใช้เวลามาก ถ้าใช้วัสดุใช้พิมพ์ต่างชนิด

จะต้องควบคุมการพิมพ์เหลื่อมในลักษณะต่างกัน เพราะวัสดุใช้พิมพ์ท่ีต่างกันจะมีการยืดตัวต่างกัน จึง

ต้องศึกษาลักษณะการยืดหดตัวของวัสดุใช้พิมพ์ประเภทต่าง ๆ  เพ่ือชดเชยในขั้นตอนการท าอาร์ตเวิร์ก  

 

 

ข้อดีของการพิมพ์ด้วยระบบเฟล็กโซกราฟ ีมีดังน้ี คือ 

1. แม่พิมพ์มีราคาถูกเม่ือเทียบกับการพิมพ์ในระบบอื่น ๆ 

2. ผลิตส่ิงพิมพ์บนวัสดุส่ิงพิมพ์ได้หลากหลายประภท 

3. การเตรียมพร้อมพิมพ์ท าได้ง่ายและเสียค่าใช้จ่ายน้อย 

4. พิมพ์ภาพท่ีมีลวดลายต่อเน่ือง เช่น กระดาษห่อของขวัญ 

5. หมึกพิมพ์เป็นแบบชนิดเหลว แห้งเร็ว สามารถตรวจสอบคุณภาพได้ทันทีภายหลังการพิมพ์ 

6. การกระจายของหมึกพิมพ์บนวัสดุพิมพ์ได้ดีมาก เน่ืองจากหมึกมีลักษณะเหลวและแม่พิมพ์ยืดหยุ่น

ตัว 

7. การเก็บรักษาแม่พิมพ์มีวิธีและขั้นตอนการเก็บได้ง่าย 

 

ข้อเสียของการพิมพ์ด้วยระบบเฟล็กโซกราฟ ีมีดังน้ี คือ 

1. เกิดการยืดตวัของแม่พิมพ์และวสัดุท่ีใช้พิมพ์ ต้องมีการชดเชยการยืดตัวในขั้นตอนในการท าอาร์ตเวิร์ค 

2. การปรับแก้ไขการยืดตัวของแม่พิมพ์ท าได้ยากและใช้เวลามาก 

3. การควบคุมค่อนข้างเป็นไปได้ยาก เน่ืองจากความแตกต่างของวัสดุแต่ละประเภทท่ีน ามาใช้เป็นวัสดุ

พิมพ์ 

4. ภาพท่ีเกิดบนวัสดุท่ีใช้พิมพ์จะมีความชัดเจนท่ีน้อยกว่าการพิมพ์ระบบอื่น ๆ 

 

 

บรรจุภัณฑ์ท่ีท าด้วยระบบเฟล็กโซก็ได้แก่ กล่องกระดาษลูกฟูก ถุงกระดาษ ถุงปูนซีเมนต์ ถุงใส่ปุ๋ย 

ถุงพลาสติกใหญ่ ๆ กล่องนม UHT เป็นต้น.../* 
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